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ЗАО «Энергомаш (Белгород) - БЗЭМ», входящее 
в группу предприятий «Энергомаш», – это ведущее 
предприятие энергомашиностроения с семидесяти-
летним опытом работы в отрасли. Специализиро-
ванные производства ЗАО «Энергомаш (Белгород) -
БЗЭМ»: производство соединительных элементов 
трубопроводов, котельное производство и производ-

ство строительных металлоконструкций – выпускают 
широкую номенклатуру продукции для энергетики и 
строительства. В 2006 году на заводе было создано 
производство сильфонных компенсаторов, разрабо-
танное и смонтированное специалистами ведущих 
европейских фирм.

Сильфонные компенсаторы находят широкое 
применение при строительстве, реконструкции и ка-
питальном ремонте технологических и магистраль-
ных трубопроводов, тепловых сетей, насосных и 
перекачивающих станций, водонагревательных 
установок. Применяются в нефтяной, газовой, хи-
мической, нефтехимической, нефтеперерабатыва-
ющей промышленности, коммунальном хозяйстве, 
энергетическом комплексе, автомобилестроении, 
на железнодорожном транспорте, в металлургии, 
судостроении, военно-промышленном и авиакосми-
ческом комплексах и т. д. Они предназначены для 
обеспечения эффективной защиты трубопроводов 
от статических и динамических нагрузок, возникаю-

ПРОИЗВОДСТВО СИЛЬФОННЫХ КОМПЕНСАТОРОВ
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щих при температурных деформациях, вибрациях, 
гидроударах.

Используя самые современные информацион-
ные технологии, высококвалифицированные специ-
алисты конструкторской службы обеспечивают всю 
необходимую конструкторско-технологическую под-

готовку и инженерное обеспечение производства на 
протяжении всего цикла изготовления продукции. 
Весь производственный и конструкторско-техноло-
гический персонал прошел подготовку и обучение на 
ведущих заводах-изготовителях сильфонных компен-
саторов Германии и Чехии.
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ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ ВОЗМОЖНОСТИ
Завод оснащен высокопроизводительным обору-

дованием, разработанным и смонтированным немец-
кими специалистами с учетом последних европейских 
наработок в области машиностроения, обеспечиваю-
щим полный производственный цикл от раскроя ли-
ста до покраски и упаковки готовой продукции.

Технология изготовления сильфона методом ме-

ханического безматричного формования, в отличие 
от технологии гидроформования сильфона, гаранти-
рует отсутствие влаги между слоями и, как следствие, 
повышенную надежность компенсатора.

Все слои сильфонных компенсаторов изготовле-
ны из высококлассной нержавеющей стали зарубеж-
ного производства, что является ключевым условием 

Резка металла на гильотинных ножницах

Сварка продольного шва обечайки

Формовка гофров сильфона диаметром 350 мм

Вальцовка обечайки

Формовка гофров сильфона диаметром 1600 мм

Упаковка готовой продукции
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ционирования с лазерным дальномером.
Формовочная машина позволяет формировать 

сильфон Ду от 80 до 1800 мм.
Сварочное оборудование обеспечивает качество 

шва. Рабочие места сварщиков оснащены местной 
вытяжкой.

Современная система вентиляции поддержива-
ет в цехе постоянную температуру, необходимую, со-
гласно нормам, для изготовления сильфонных ком-
пенсаторов.

Эффективно организованные процессы и надеж-
ные связи с поставщиками гарантируют кратчайшие 
сроки и высокое качество изготовления изделий раз-
личной сложности.

Калибровка гофров Сборка компенсатора разгруженного

Автоматическая аргонодуговая сварка

для надежной и долговечной работы изделия в соста-
ве трубопровода, гарантирует его ресурс и стойкость. 
Эта технология сегодня применяется всеми ведущи-
ми производителями сильфонных компенсаторов За-
падной Европы.

Производственное оборудование находится в 
единой электронной сети, что позволяет осущест-
влять централизованное управление, программи-
рование, а также общую диагностику. Это не только 
повышает оперативность управления производством, 
но и дает возможность поставщику оборудования дис-
танционно получать данные о его текущем состоянии.

Высокая точность реза обеспечивается гильо-
тинными ножницами, оснащенными системой пози-
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ВЫПУСКАЕМАЯ ПРОДУКЦИЯ

Готовая продукция на участке упаковки

Производство выпускает все типы многослойных 
сильфонных компенсаторов из высоколегирован-
ных марок стали: универсальные, осевые, угловые, 
карданные, сдвиговые, разгруженные, стартовые 
и устройства компенсационные осевые диаметром
от 80 до 1800 мм.

Ключевым преимуществом производства явля-
ется возможность изготовления помимо серийных - 
сильфонных компенсаторов индивидуального назна-
чения, разработанных в соответствии с заданными 
заказчиком техническими характеристиками.

Выпускаемые сильфонные компенсаторы рас-
считаны на рабочую температуру от -170°C до +900°C 
и давление среды до 8 МПа. Сильфоны изготавли-
ваются из сталей AISI 321, EN 1.4541 и 08Х18Н10Т, 
фланцы, патрубки и кожухи из углеродистых и аусте-
нитных сталей.

Для эффективного использования компенсаторов 
при проектировании, строительстве и эксплуатации, 
совместно с институтом ОАО «ВНИПИэнергопром» 

разработан и выпущен «Руководящий документ по 
применению компенсаторов сильфонных многослой-
ных металлических» РД-3-ВЭП-14-3113.

ЗАО «Энергомаш (Белгород) – БЗЭМ» активно 
разрабатывает и успешно внедряет новые виды про-
дукции для решения сложных нестандартных задач 
компенсации перемещений трубопроводов для про-
ектируемых объектов. Мы готовы спроектировать 
любое решение для заказчика, оказать поддержку и 
дать свои рекомендации.
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Устройства компенсационные осевые в изоляции Сборка устройства компенсационного осевого сдвоенного

Компенсаторы карданные Ду 150 с фланцевым присоединением

Компенсаторы разгруженные и сдвиговый Компенсаторы осевые с кольцами
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СИСТЕМА УПРАВЛЕНИЯ КАЧЕСТВОМ
Контроль качества выпускаемой продукции вы-

полняется на каждом из этапов производства. Пнев-
моиспытания на прессе позволяют выявить негер-
метичность сварного шва. Для контроля стойкости к 
давлению рабочей среды производятся гидроиспы-
тания. Сплошность и толщина металла проверяются 
с помощью ультразвукового оборудования. Количе-
ственный и качественный состав химических элемен-
тов в стали контролируются с помощью спектроскопа. 
Герметичность готового изделия проверяется гелие-
вым течеискателем. С помощью рентгенустановки 
производится 100%-ный контроль качества сварных 
соединений, анализ изображения в реальном време-
ни и, при необходимости, фотографирование. Под 
контролем специалистов независимой лаборатории 
каждая партия сильфонных компенсаторов проходит 
приемо-сдаточные испытания.

На предприятии разработана, внедрена и серти-
фицирована система менеджмента качества на со-
ответствие MS ISO 9001:2008. Сертификат соответ-
ствия, выданный Органом по сертификации TUV SUD 
Managevent Service 28.06.2010, рег. № 12 100 31114 
TMS. Область действия сертификата распространя-
ется на изготовление сильфонных компенсаторов.

Показателем результативности действующей 
системы управления качеством является отсутствие 
рекламаций за всё время поставок продукции. На всю 
выпускаемую продукцию предприятием установлен 
гарантийный срок 60 месяцев со дня ввода в эксплу-
атацию, гарантийный срок хранения – 24 месяца со 
дня изготовления.

Применительно к изготовлению сильфонных 
компенсаторов ЗАО «Энергомаш (Белгород) - БЗЭМ» 
имеет разрешение Ростехнадзора. Продукция серти-
фицирована в системе сертификации ГОСТ Р на со-
ответствие требованиям нормативных документов, 
что подтверждено сертификатом № РОСС.RU.HO01.
H01165 от 08.07.2010 г. Получен сертификат о соот-
ветствии продукции (сильфонных компенсаторов) 
требованиям DIN EN ISO 3834-3, согласно требовани-
ям гармонизированного стандарта AD 2000-Merkblatt 
HP 0, позволяющего поставлять сильфонные компен-
саторы в Западную Европу.

ЗАО «Энергомаш (Белгород) - БЗЭМ» - един-
ственное в России предприятие, обладающее ли-
цензиями на право конструирования и изготовления 
сильфонных компенсаторов для атомных станций, Сертификаты, лицензии и разрешения

Радиографический контроль сварных швов

Проверка изделия на герметичность

имеется сертификат ОИТ.
Использование оригинальных технологий про-

изводства, диагностики и контроля позволяет ЗАО 
«Энергомаш (Белгород) - БЗЭМ» поддерживать репу-
тацию надежного партнера и поставщика.
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РЕФЕРЕНЦИЯ ПОСТАВОК

Объект Количество, шт. Год поставки

ТЭЦ ММДЦ «Москва Сити» 53 2007

ТЭЦ-27 Мосэнерго 10 2007-2008

ТЭЦ-26 Мосэнерго 40 2008

Водоводы ТЭЦ-21 «Мосэнерго» 8 2008

Выборгская ТЭЦ 10 2008

Реконструкция Новокузнецкой ТЭЦ 22 2008

Строительство понизительной насосной станции ПНС-10 г. Новосибирск 22 2008

Ивановская ТЭЦ-2 8 2008

Василеостровская ТЭЦ 13 2008-2009

ЗАО «Интертехэлектро» Ноябрьская ПГЭС 12 2009

Тобольская ТЭЦ 12 2009

ОАО «Технопромэкспорт», Калининградская ТЭЦ-2 72 2010

Омская ТЭЦ-5 8 2010

Воронежская ТЭЦ-2 21 2010

ПГУ Астраханской ГРЭС Пиковая резервная котельная Томских тепловых сетей

Сильфонные компенсаторы ЗАО «Энергомаш 
(Белгород) - БЗЭМ» поставлялись для атомных 
станций России, находящихся в стадии строитель-
ства, ремонта или реконструкции: Ростовская АЭС, 
Белоярская АЭС, Ленинградская АЭС-2, Новово-
ронежская АЭС-2, Калининская АЭС, Балаковская 
АЭС, а так же АЭС Бушер (Иран), АЭС Куданкулам 
(Индия).

Изготовленные производством компенсаторы 

установлены и успешно эксплуатируются на тепло-
вых сетях в разных регионах России, от Приморья 
до Калининграда, в городах: Барнаул, Белгород, 
Благовещенск, Братск, Владивосток, Вологда, Ека-
теринбург, Иркутск, Йошкар-Ола, Казань, Кемеро-
во, Краснодар, Москва, Нижний Новгород, Ново-
сибирск, Омск, Пенза, Пятигорск, Ростов-на-Дону, 
Рязань, Самара, Санкт-Петербург, Томск, Тюмень, 
Уфа, Якутск и других.
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РТС Митино г. Москва

Тепловые сети, г. Белгород РТС Митино г. Москва

ПГУ Астраханской ГРЭС
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НОМЕНКЛАТУРА ПРОДУКЦИИ

Осевые компенсаторы предназначены для компенсации осевых перемещений трубопроводов; снижения уровня ви-
брации, передаваемой от источника вибрации на трубопровод.

Таблица 1.
Давление условное 1,6 Мпа, Pпроб=2 МПа
Расчетная температура 200°C. Проводимая среда - вода, пар.

Обозначение D, мм L, мм d, мм s, мм

Осевой ход, мм
О

се
ва

я 
ж
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т-
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ст

ь,
 Н

/м
м

Э
ф

ф
ек

ти
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пл

о
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 м
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, к
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д
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0
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о

в

д
ля

 5
0

0
ц

и
кл

о
в

д
ля

 10
0

0
ц

и
кл

о
в

д
ля

 5
0

0
0

ц
и

кл
о

в

СКО 80-1,6-200/О±35/ПП 113 275 89 5 70 36 30 20 180 0,0081 3

СКО 100-1,6-200/О±45/ПП 140 305 108 5 90 72 60 40 285 0,0117 4

СКО 125-1,6-200/О±45/ПП 172 295 133 6 90 58 48 33 237 0,0179 6

СКО 150-1,6-200/О±50/ПП 200 310 159 6 100 62 52 35 288 0,0247 8

СКО 200-1,6-200/О±70/ПП 265 390 219 6 140 78 66 44 300 0,0454 15

СКО 250-1,6-200/О±80/ПП 321 400 273 6 160 86 72 49 343 0,0686 19

СКО 300-1,6-200/О±90/ПП 373 465 325 6 180 106 88 61 401 0,0946 26

СКО 350-1,6-200/О±90/ПП 429 460 377 6 180 114 94 64 404 0,1263 30

СКО 400-1,6-200/О±95/ПП 480 445 426 8 190 110 92 62 516 0,1522 36

СКО 450-1,6-200/О±100/ПП 524 510 465 8 200 132 110 75 550 0,1905 49

СКО 500-1,6-200/О±100/ПП 599 495 530 8 200 132 110 74 565 0,2416 57

СКО 600-1,6-200/О±100/ПП 708 515 630 8 200 166 138 92 559 0,3412 78

СКО 700-1,6-200/О±105/ПП 796 530 720 8 210 160 134 90 679 0,4332 89

СКО 800-1,6-200/О±105/ПП 914 530 820 8 210 210 174 116 626 0,5714 130

СКО 900-1,6-200/О±105/ПП 1024 615 920 10 210 210 210 140 707 0,7200 204

СКО 1000-1,6-200/О±110/ПП 1124 620 1020 10 220 220 210 140 768 0,8642 227

СКО 1200-1,6-200/О±110/ПП 1322 650 1220 12 220 200 210 140 956 1,2207 289

СКО 1400-1,6-200/О±110/ПП 1545 675 1420 14 220 220 220 148 1202 1,6589 437

СКО 1600-1,6-200/О±110/ПП 1745 615 1620 16 220 220 180 120 1602 2,2062 484

СКО 1700-1,6-200/О±120/ПП 1842 680 1720 16 240 240 200 140 1775 2,4717 616

СКО 1800-1,6-200/О±120/ПП 1954 680 1820 16 240 236 198 132 2086 2,7759 694

Компенсаторы осевые. Тип СКО
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Таблица 3.
Давление условное 2,5 Мпа, Pпроб=3,125 МПа
Расчетная температура 200°C. Проводимая среда - вода, пар.

Обозначение D, мм L, мм d, мм s, мм

Осевой ход, мм
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се
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СКО 100-1,6-200/О±55/ПП 136 320 108 5 110 44 37 25 300 0,0119 4

СКО 125-1,6-200/О±65/ПП 165 345 133 6 130 60 50 35 336 0,0172 6

СКО 150-1,6-200/О±75/ПП 198 370 159 6 150 70 59 41 413 0,0249 9

СКО 200-1,6-200/О±80/ПП 264 440 219 6 160 92 76 52 376 0,0454 16

СКО 250-1,6-200/О±100/ПП 321 470 273 6 200 108 90 62 438 0,0683 25

СКО 300-1,6-200/О±110/ПП 372 500 325 6 220 118 100 64 533 0,0943 32

СКО 350-1,6-200/О±100/ПП 431 470 377 6 200 120 102 69 445 0,1266 34

СКО 400-1,6-200/О±105/ПП 488 480 426 8 210 130 110 74 521 0,1622 44

СКО 450-1,6-200/О±110/ПП 527 540 465 8 220 136 112 77 566 0,1913 53

СКО 500-1,6-200/О±125/ПП 591 560 530 8 250 136 114 77 667 0,2445 60

СКО 600-1,6-200/О±130/ПП 699 585 630 8 260 168 140 95 659 0,3437 82

СКО 700-1,6-200/О±140/ПП 795 610 720 8 280 198 166 112 694 0,4465 109

СКО 800-1,6-200/О±140/ПП 923 615 820 8 280 220 190 126 655 0,5904 160

СКО 900-1,6-200/О±140/ПП 1030 695 920 10 280 250 218 144 709 0,7390 232

СКО 1000-1,6-200/О±150/ПП 1124 720 1020 10 300 280 240 160 793 0,9026 291

СКО 1200-1,6-200/О±150/ПП 1335 705 1220 12 300 260 220 146 1038 1,2708 343

СКО 1400-1,6-200/О±150/ПП 1538 725 1420 14 300 276 230 154 1258 1,7041 457

СКО 1600-1,6-200/О±150/ПП 1750 735 1620 16 300 300 260 174 1212 2,2114 615

СКО 1700-1,6-200/О±140/ПП 1842 730 1720 16 280 280 230 160 1553 2,4717 655

СКО 1800-1,6-200/О±130/ПП 1954 680 1820 16 260 260 216 144 1750 2,7877 694

Обозначение D, мм L, мм d, мм s, мм

Осевой ход, мм
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СКО 80-2,5-200/О±35/ПП 112 300 89 5 70 22 18 12 285 0,0079 3

СКО 100-2,5-200/О±40/ПП 146 300 108 5 80 38 32 20 277 0,0125 5

СКО 125-2,5-200/О±45/ПП 166 295 133 6 90 44 38 24 359 0,0176 7

СКО 150-2,5-200/О±50/ПП 200 315 159 6 100 54 44 30 360 0,0252 9

СКО 200-2,5-200/О±70/ПП 257 395 219 6 140 72 60 40 401 0,0439 16

СКО 250-2,5-200/О±80/ПП 323 445 273 6 160 86 72 48 402 0,0688 26

СКО 300-2,5-200/О±90/ПП 380 465 325 8 180 100 84 56 438 0,0958 39

СКО 350-2,5-200/О±90/ПП 431 480 377 8 180 100 82 56 550 0,1266 45

СКО 400-2,5-200/О±95/ПП 485 505 426 8 190 122 102 70 716 0,1573 58

СКО 450-2,5-200/О±100/ПП 527 530 465 8 200 124 104 70 755 0,1909 65

Таблица 2.
Давление условное 1,6 Мпа, Pпроб=2 МПа
Расчетная температура 200°C. Проводимая среда - вода, пар.
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Обозначение D, мм L, мм d, мм s, мм
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СКО 125-2,5-200/О±50/ПП 166 295 133 6 100 44 38 24 429 0,0176 7

СКО 150-2,5-200/О±60/ПП 200 360 159 6 120 58 44 32 624 0,0249 11

СКО 200-2,5-200/О±70/ПП 266 430 219 6 140 72 56 38 505 0,0456 18

СКО 250-2,5-200/О±90/ПП 315 470 273 6 180 88 74 50 561 0,0670 26

СКО 300-2,5-200/О±100/ПП 372 520 325 8 200 106 90 60 578 0,0940 38

СКО 350-2,5-200/О±100/ПП 432 520 377 8 200 106 90 60 630 0,1269 47

СКО 400-2,5-200/О±120/ПП 480 565 426 8 240 126 106 72 987 0,1587 60

СКО 450-2,5-200/О±115/ПП 525 565 465 8 230 132 110 74 906 0,1897 67

СКО 500-2,5-200/О±130/ПП 600 635 530 8 260 138 116 78 981 0,2472 96

СКО 600-2,5-200/О±150/ПП 702 700 630 8 300 164 138 94 1327 0,3432 134

СКО 700-2,5-200/О±160/ПП 798 740 720 10 320 190 160 110 1334 0,4459 186

СКО 800-2,5-200/О±160/ПП 907 750 820 10 320 218 182 124 1402 0,5768 235

СКО 900-2,5-200/О±170/ПП 1012 840 920 12 340 242 204 138 1488 0,7223 324

СКО 1000-2,5-200/О±165/ПП 1122 815 1020 12 330 260 216 146 1502 0,8875 384

СКО 1200-2,5-200/О±130/ПП 1350 750 1220 14 260 260 210 140 1696 1,2808 519

СКО 1400-2,5-200/О±130/ПП 1555 810 1420 14 260 260 240 160 1590 1,7169 643

Обозначение D, мм L, мм d, мм s, мм

Осевой ход, мм
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СКО 500-2,5-200/О±100/ПП 595 600 530 8 200 138 118 80 735 0,2435 85

СКО 600-2,5-200/О±100/ПП 711 624 630 8 200 164 138 92 718 0,3440 130

СКО 700-2,5-200/О±105/ПП 807 600 720 10 210 164 140 94 866 0,4353 154

СКО 800-2,5-200/О±105/ПП 919 600 820 10 210 192 160 106 807 0,5747 194

СКО 900-2,5-200/О±105/ПП 1026 680 920 12 210 210 180 120 998 0,7200 274

СКО 1000-2,5-200/О±110/ПП 1128 700 1020 12 220 220 190 126 1036 0,8630 326

СКО 1200-2,5-200/О±110/ПП 1334 750 1220 14 220 200 168 114 1397 1,2221 455

СКО 1400-2,5-200/О±110/ПП 1553 810 1420 14 220 220 220 160 1589 1,7169 643

Таблица 4.
Давление условное 2,5 Мпа, Pпроб=3,125 МПа
Расчетная температура 200°C. Проводимая среда - вода, пар.
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Устройства компенсационные осевые. Тип УКО

Устройства компенсационные предназначены для обеспечения соосности патрубков компенсатора при монтаже, 
предохраняют сильфон от повреждений в процессе монтажа, исключают боковые перемещения и необходимость 
установки направляющих опор в непосредственной близости от компенсатора для обеспечения перемещения тру-
бы вдоль оси трубопровода.

Таблица 5.
Давление условное 1,6 Мпа, Pпроб=2 МПа
Расчетная температура 200°C. Проводимая среда - вода, пар.

Обозначение D, мм L, мм d, мм s, мм

Осевой ход, мм
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УКО 80-1,6-200/О±35/ПП 168 425 89 5 70 32 26 18 182 0,0081 9

УКО 100-1,6-200/О±55/ПП 220 510 108 5 110 50 42 28 300 0,0119 15

УКО 125-1,6-200/О±65/ПП 220 515 133 6 130 60 50 35 336 0,0172 18

УКО 150-1,6-200/О±75/ПП 275 530 159 6 150 70 59 41 413 0,0249 30

УКО 200-1,6-200/О±80/ПП 335 675 219 6 160 92 76 52 376 0,0454 54

УКО 250-1,6-200/О±100/ПП 390 760 273 6 200 108 90 62 438 0,0683 79

УКО 300-1,6-200/О±110/ПП 450 820 325 6 220 118 100 64 533 0,0943 114

УКО 350-1,6-200/О±100/ПП 500 760 377 6 200 120 102 69 445 0,1266 119

УКО 400-1,6-200/О±105/ПП 570 830 426 8 210 130 110 74 521 0,1622 158

УКО 450-1,6-200/О±110/ПП 610 835 465 8 220 136 112 77 566 0,1913 182

УКО 500-1,6-200/О±125/ПП 670 890 530 8 250 136 114 77 667 0,2445 255

УКО 600-1,6-200/О±130/ПП 770 990 630 8 260 168 140 95 659 0,3437 330

УКО 700-1,6-200/О±140/ПП 870 1020 720 8 280 198 166 112 694 0,4465 422

УКО 800-1,6-200/О±140/ПП 990 1025 820 8 280 220 190 126 655 0,5904 522

УКО 900-1,6-200/О±140/ПП 1105 1090 920 10 280 250 218 144 709 0,7390 716

УКО 1000-1,6-200/О±150/ПП 1220 1090 1020 10 300 280 240 160 793 0,9026 898

УКО 1200-1,6-200/О±150/ПП 1430 1130 1220 12 300 260 220 146 1038 1,2708 1092

УКО 1400-1,6-200/О±150/ПП 1640 1110 1420 14 300 276 230 154 1258 1,7041 1360

УКО 1600-1,6-200/О±150/ПП 1850 1160 1620 16 300 300 260 174 1212 2,2114 1893

УКО 1700-1,6-200/О±140/ПП 1965 1050 1720 16 280 280 230 160 1553 2,4717 2085

УКО 1800-1,6-200/О±130/ПП 2070 1060 1820 16 260 260 216 144 1750 2,7877 2211
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УКО 80-2,5-200/О±35/ПП 168 455 89 5 70 22 18 12 285 0,0079 11

УКО 100-2,5-200/О±40/ПП 220 485 108 5 80 38 32 20 277 0,0125 16

УКО 125-2,5-200/О±50/ПП 220 490 133 6 100 44 38 24 429 0,0176 23

УКО 150-2,5-200/О±60/ПП 270 595 159 6 120 58 44 32 624 0,0249 36

УКО 200-2,5-200/О±70/ПП 340 635 219 6 140 72 56 38 505 0,0456 54

УКО 250-2,5-200/О±90/ПП 390 750 273 6 180 88 74 50 561 0,0670 79

УКО 300-2,5-200/О±100/ПП 450 790 325 8 200 106 90 60 578 0,0940 126

УКО 350-2,5-200/О±100/ПП 515 780 377 8 200 106 90 60 630 0,1269 150

УКО 400-2,5-200/О±120/ПП 560 905 426 8 240 126 106 72 987 0,1587 194

УКО 450-2,5-200/О±115/ПП 605 855 465 8 230 132 110 74 906 0,1897 240

УКО 500-2,5-200/О±130/ПП 680 960 530 8 260 138 116 78 981 0,2472 320

УКО 600-2,5-200/О±150/ПП 780 1065 630 8 300 164 138 94 1327 0,3432 415

УКО 700-2,5-200/О±160/ПП 880 1130 720 10 320 190 160 110 1334 0,4459 560

УКО 800-2,5-200/О±160/ПП 990 1150 820 10 320 218 182 124 1402 0,5768 669

УКО 900-2,5-200/О±170/ПП 1095 1225 920 12 340 242 204 138 1488 0,7223 853

УКО 1000-2,5-200/О±165/ПП 1205 1170 1020 12 330 260 216 146 1502 0,8875 1048

УКО 1200-2,5-200/О±130/ПП 1430 1095 1220 14 260 220 190 128 1696 1,2221 1356

УКО 1400-2,5-200/О±130/ПП 1640 1170 1420 14 260 260 240 160 1590 1,7169 1620

Таблица 6.
Давление условное 2,5 Мпа, Pпроб=3,15 МПа
Расчетная температура 200°C. Проводимая среда - вода, пар.
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Устройства компенсационные осевые сдвоенные. Тип 2УКО

Имеют вдвое большую компенсирующую способность, чем устройства компенсационные с одним сильфоном.

Обозначение D, мм L, мм d, мм s, мм
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2УКО 80-1,6-200/О±70/ПП 168 700 89 5 140 72 60 40 90 0,0081 17

2УКО 100-1,6-200/О±110/ПП 220 835 108 5 220 88 74 50 150 0,0119 28

2УКО 125-1,6-200/О±130/ПП 220 985 133 6 260 120 100 70 168 0,0172 35

2УКО 150-1,6-200/О±150/ПП 275 1080 159 6 300 140 118 82 207 0,0249 59

2УКО 200-1,6-200/О±160/ПП 335 1170 219 6 320 184 152 104 188 0,0454 101

2УКО 250-1,6-200/О±200/ПП 390 1300 273 6 400 216 180 124 219 0,0683 138

2УКО 300-1,6-200/О±220/ПП 450 1400 325 6 440 236 200 128 267 0,0943 213

2УКО 350-1,6-200/О±200/ПП 500 1330 377 6 400 240 204 138 223 0,1266 227

2УКО 400-1,6-200/О±210/ПП 570 1375 426 8 420 260 220 148 261 0,1622 290

2УКО 450-1,6-200/О±220/ПП 610 1445 465 8 440 272 224 144 283 0,1913 337

2УКО 500-1,6-200/О±250/ПП 670 1565 530 8 500 272 228 144 334 0,2445 474

2УКО 600-1,6-200/О±260/ПП 770 1635 630 8 520 336 280 190 330 0,3437 601

2УКО 700-1,6-200/О±280/ПП 870 1735 720 8 560 396 332 224 347 0,4465 746

2УКО 800-1,6-200/О±280/ПП 990 1750 820 8 560 440 380 252 328 0,5904 949

2УКО 900-1,6-200/О±280/ПП 1105 1810 920 10 560 500 436 288 355 0,7390 1367

2УКО 1000-1,6-200/О±300/ПП 1220 1890 1020 10 600 560 480 320 397 0,9026 1655

2УКО 1200-1,6-200/О±300/ПП 1430 1890 1220 12 600 520 440 292 519 1,2708 2185

2УКО 1400-1,6-200/О±300/ПП 1640 1930 1420 14 600 552 460 308 629 1,7041 2730

2УКО 1600-1,6-200/О±300/ПП 1850 1945 1620 16 600 600 520 348 606 2,2114 3387

2УКО 1700-1,6-200/О±280/ПП 1965 1845 1720 16 560 560 460 320 777 2,4717 3803

2УКО 1800-1,6-200/О±260/ПП 2070 1790 1820 16 520 520 432 288 875 2,7877 3995

Таблица 7.
Давление условное 1,6 Мпа, Pпроб=2 МПа
Расчетная температура 200°C. Проводимая среда - вода, пар.
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Обозначение D, мм L, мм d, мм s, мм
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2УКО 80-2,5-200/О±70/ПП 168 720 89 5 140 44 36 24 143 0,0079 18

2УКО 100-2,5-200/О±80/ПП 220 745 108 5 160 76 64 40 139 0,0125 27

2УКО 125-2,5-200/О±100/ПП 220 850 133 6 200 88 76 48 215 0,0176 42

2УКО 150-2,5-200/О±120/ПП 270 1040 159 6 240 116 88 64 312 0,0249 68

2УКО 200-2,5-200/О±140/ПП 340 1090 219 6 280 144 112 76 253 0,0456 99

2УКО 250-2,5-200/О±180/ПП 390 1310 273 6 360 176 148 100 281 0,0670 147

2УКО 300-2,5-200/О±200/ПП 450 1390 325 8 400 212 180 120 289 0,0940 236

2УКО 350-2,5-200/О±200/ПП 515 1380 377 8 400 212 180 120 315 0,1269 280

2УКО 400-2,5-200/О±240/ПП 560 1645 426 8 480 252 212 144 494 0,1587 367

2УКО 450-2,5-200/О±230/ПП 605 1555 465 8 460 264 220 148 453 0,1897 451

2УКО 500-2,5-200/О±260/ПП 680 1755 530 8 520 276 232 156 491 0,2472 605

2УКО 600-2,5-200/О±300/ПП 780 1970 630 8 600 328 276 188 664 0,3432 783

2УКО 700-2,5-200/О±320/ПП 880 2100 720 10 640 380 320 220 667 0,4459 1038

2УКО 800-2,5-200/О±320/ПП 990 2140 820 10 640 436 364 248 701 0,5768 1266

2УКО 900-2,5-200/О±340/ПП 1095 2240 920 12 680 484 408 276 744 0,7223 1777

2УКО 1000-2,5-200/О±330/ПП 1205 2180 1020 12 660 520 432 292 751 0,8875 1993

2УКО 1200-2,5-200/О±260/ПП 1430 2025 1220 14 520 440 380 256 848 1,2221 2641

2УКО 1400-2,5-200/О±260/ПП 1640 2040 1420 14 520 520 480 320 795 1,7169 3150

Таблица 8.
Давление условное 2,5 Мпа, Pпроб=3,15 МПа
Расчетная температура 200°C. Проводимая среда - вода, пар.
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Устройства компенсационные осевые усиленные. Тип УКОУ

Обозначение D, мм L, мм d, мм s, мм

Осевой ход, мм
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УКОУ 80-2,5-200/О±35/ПП 260 854 89 5 70 22 18 12 285 0,0079 32

УКОУ 100-2,5-200/О±40/ПП 320 875 108 5 80 38 32 20 277 0,0125 45

УКОУ 125-2,5-200/О±45/ПП 320 897 133 6 90 44 38 24 359 0,0176 51

УКОУ 150-2,5-200/О±50/ПП 365 925 159 6 100 54 44 30 360 0,0252 68

УКОУ 200-2,5-200/О±70/ПП 420 1011 219 6 140 72 60 40 370 0,0439 96

УКОУ 250-2,5-200/О±80/ПП 485 823 273 6 160 86 72 48 342 0,0688 112

УКОУ 300-2,5-200/О±90/ПП 555 854 325 8 180 100 84 56 438 0,0958 141

УКОУ 350-2,5-200/О±90/ПП 600 880 377 8 180 100 82 56 550 0,1266 181

УКОУ 400-2,5-200/О±95/ПП 630 910 426 8 190 122 102 70 716 0,1573 202

УКОУ 450-2,5-200/О±100/ПП 695 922 465 8 200 124 104 70 755 0,1909 236

УКОУ 500-2,5-200/О±100/ПП 760 934 530 8 200 138 118 80 735 0,2435 281

УКОУ 600-2,5-200/О±100/ПП 880 955 630 8 200 164 138 92 718 0,3440 349

УКОУ 700-2,5-200/О±105/ПП 980 962 720 10 210 164 140 94 866 0,4353 408

УКОУ 800-2,5-200/О±105/ПП 1090 995 820 10 210 192 160 106 807 0,5747 537

УКОУ 900-2,5-200/О±105/ПП 1200 971 920 12 210 210 180 120 998 0,7200 686

УКОУ 1000-2,5-200/О±110/ПП 1300 1006 1020 12 220 220 190 126 1036 0,8630 796

УКОУ 1200-2,5-200/О±110/ПП 1520 1006 1220 14 220 200 168 114 1397 1,2221 1100

УКОУ 1400-2,5-200/О±110/ПП 1730 1215 1420 14 220 220 220 160 1589 1,7169 1574

Таблица 9.
Давление условное 2,5 Мпа, Pпроб=3,15 МПа
Расчетная температура 200°C. Проводимая среда - вода, пар.
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УКОУ 80-2,5-200/О±35/ПП 260 910 89 5 70 22 18 12 285 0,0079 34

УКОУ 100-2,5-200/О±40/ПП 320 954 108 5 80 38 32 20 277 0,0125 48

УКОУ 125-2,5-200/О±50/ПП 320 965 133 6 100 44 38 24 429 0,0176 53

УКОУ 150-2,5-200/О±60/ПП 365 991 159 6 120 58 44 32 624 0,0249 76

УКОУ 200-2,5-200/О±70/ПП 420 1052 219 6 140 72 56 38 505 0,0456 103

УКОУ 250-2,5-200/О±90/ПП 485 866 273 6 180 88 74 50 561 0,0670 109

УКОУ 300-2,5-200/О±100/ПП 555 888 325 8 200 106 90 60 578 0,0940 143

УКОУ 350-2,5-200/О±100/ПП 600 914 377 8 200 106 90 60 630 0,1269 189

УКОУ 400-2,5-200/О±120/ПП 630 997 426 8 240 126 106 72 987 0,1587 220

УКОУ 450-2,5-200/О±115/ПП 695 950 465 8 230 132 110 74 906 0,1897 247

УКОУ 500-2,5-200/О±130/ПП 760 1044 530 8 260 138 116 78 981 0,2472 304

УКОУ 600-2,5-200/О±150/ПП 880 1155 630 8 300 164 138 94 1327 0,3432 401

УКОУ 700-2,5-200/О±160/ПП 980 1212 720 10 320 190 160 110 1334 0,4459 501

УКОУ 800-2,5-200/О±160/ПП 1090 1225 820 10 320 218 182 124 1402 0,5768 659

УКОУ 900-2,5-200/О±170/ПП 1200 1271 920 12 340 242 204 138 1488 0,7223 866

УКОУ 1000-2,5-200/О±165/ПП 1300 1246 1020 12 330 260 216 146 1502 0,8875 981

УКОУ 1200-2,5-200/О±130/ПП 1520 1156 1220 14 260 260 210 140 1696 1,2808 1274

УКОУ 1400-2,5-200/О±130/ПП 1730 1255 1420 14 260 260 240 160 1590 1,7169 1637

Таблица 10.
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Устройства компенсационные осевые усиленные сдвоенные. Тип 2УКОУ
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2УКОУ 80-2,5-200/О±70/ПП 260 1708 89 5 140 44 36 24 143 0,0079 68

2УКОУ 100-2,5-200/О±80/ПП 320 1750 108 5 160 76 64 40 139 0,0125 98

2УКОУ 125-2,5-200/О±90/ПП 320 1794 133 6 180 88 76 48 180 0,0176 108

2УКОУ 150-2,5-200/О±100/ПП 365 1850 159 6 200 108 88 60 180 0,0252 147

2УКОУ 200-2,5-200/О±140/ПП 420 2022 219 6 280 144 120 80 185 0,0439 201

2УКОУ 250-2,5-200/О±160/ПП 485 1646 273 6 320 172 144 96 171 0,0688 231

2УКОУ 300-2,5-200/О±180/ПП 555 1708 325 8 320 200 168 112 219 0,0958 293

2УКОУ 350-2,5-200/О±180/ПП 600 1760 377 8 320 200 162 112 275 0,1266 377

2УКОУ 400-2,5-200/О±190/ПП 630 1820 426 8 380 244 204 140 358 0,1573 416

2УКОУ 450-2,5-200/О±200/ПП 695 1844 465 8 400 248 208 140 378 0,1909 485

2УКОУ 500-2,5-200/О±200/ПП 760 1868 530 8 400 276 236 160 368 0,2435 581

2УКОУ 600-2,5-200/О±200/ПП 880 1910 630 8 400 328 276 184 359 0,3440 715

2УКОУ 700-2,5-200/О±210/ПП 980 1924 720 10 420 328 280 188 433 0,4353 831

2УКОУ 800-2,5-200/О±210/ПП 1090 1990 820 10 420 384 320 212 404 0,5747 1097

2УКОУ 900-2,5-200/О±210/ПП 1200 1942 920 12 420 420 360 240 499 0,7200 1396

2УКОУ 1000-2,5-200/О±220/ПП 1300 2012 1020 12 440 440 380 252 518 0,8630 1610

2УКОУ 1200-2,5-200/О±220/ПП 1520 2012 1220 14 440 440 336 228 699 1,2221 2200

2УКОУ 1400-2,5-200/О±220/ПП 1730 2430 1420 14 440 440 440 320 795 1,7169 3217

Таблица 11.
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2УКОУ 80-2,5-200/О±70/ПП 260 1820 89 5 140 44 36 24 143 0,0079 72

2УКОУ 100-2,5-200/О±80/ПП 320 1905 108 5 160 76 64 40 139 0,0125 107

2УКОУ 125-2,5-200/О±100/ПП 320 1930 133 6 200 88 76 48 215 0,0176 116

2УКОУ 150-2,5-200/О±120/ПП 365 1982 159 6 240 116 88 64 312 0,0249 163

2УКОУ 200-2,5-200/О±140/ПП 420 2104 219 6 280 144 112 76 253 0,0456 216

2УКОУ 250-2,5-200/О±180/ПП 485 1732 273 6 360 176 148 100 281 0,0670 232

2УКОУ 300-2,5-200/О±200/ПП 555 1776 325 8 400 212 180 120 289 0,0940 297

2УКОУ 350-2,5-200/О±200/ПП 600 1828 377 8 400 212 180 120 315 0,1269 391

2УКОУ 400-2,5-200/О±240/ПП 630 1994 426 8 480 252 212 144 494 0,1587 450

2УКОУ 450-2,5-200/О±230/ПП 695 1900 465 8 460 264 220 148 453 0,1897 507

2УКОУ 500-2,5-200/О±260/ПП 760 2088 530 8 520 276 232 156 491 0,2472 620

2УКОУ 600-2,5-200/О±300/ПП 880 2310 630 8 600 328 276 188 664 0,3432 815

2УКОУ 700-2,5-200/О±320/ПП 980 2424 720 10 640 380 320 220 667 0,4459 1016

2УКОУ 800-2,5-200/О±320/ПП 1090 2450 820 10 640 436 364 248 701 0,5768 1332

2УКОУ 900-2,5-200/О±340/ПП 1200 2542 920 12 680 484 408 276 744 0,7223 1748

2УКОУ 1000-2,5-200/О±330/ПП 1300 2492 1020 12 660 520 432 292 751 0,8875 1980

2УКОУ 1200-2,5-200/О±260/ПП 1520 2312 1220 14 520 440 380 256 848 1,2221 2568

2УКОУ 1400-2,5-200/О±260/ПП 1730 2510 1420 14 520 520 480 320 795 1,7169 3321

Таблица 12.
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Компенсаторы угловые. Тип СКУ

Угловые компенсаторы предназначены для компенсации угловых перемещений трубопроводов в одной плоскости. Не 
передают распорное усилие на трубопровод.

Обозначение D, мм L, мм d, мм s, мм

Угловой ход, град Угловая
 жесткость,

  Нм/град

Масса,
кгдля 300

циклов
для 1000
 циклов

СКУ 80-1,6-200/У±15/ПП 230 390 89 5 15 10 8 8

СКУ 100-1,6-200/У±15/ПП 260 435 108 5 15 12 12 10

СКУ 125-1,6-200/У±15/ПП 305 455 133 6 15 12 19 14

СКУ 150-1,6-200/У±15/ПП 345 450 159 6 15 10 36 25

СКУ 200-1,6-200/У±15/ПП 420 560 219 6 15 10 61 38

СКУ 250-1,6-200/У±15/ПП 535 815 273 6 15 10 102 77

СКУ 300-1,6-200/У±10/ПП 570 820 325 6 10 9 159 106

СКУ 350-1,6-200/У±10/ПП 635 850 377 6 10 8 235 135

СКУ 400-1,6-200/У±10/ПП 695 875 426 8 10 10 285 177

СКУ 450-1,6-200/У±10/ПП 765 855 465 8 10 7 336 208

СКУ 500-1,6-200/У±10/ПП 840 895 530 8 10 9 545 290

СКУ 600-1,6-200/У±10/ПП 955 945 630 8 10 9 855 374

СКУ 700-1,6-200/У±10/ПП 1085 1015 720 8 10 9 1211 480

СКУ 800-1,6-200/У±10/ПП 1225 1065 820 8 10 9 1580 688

СКУ 900-1,6-200/У±10/ПП 1340 1140 920 10 10 9 2248 920

СКУ 1000-1,6-200/У±10/ПП 1475 1165 1020 10 10 9 2872 1203

СКУ 1200-1,6-200/У±10/ПП 1700 1305 1220 12 10 9 4375 1702

СКУ 1400-1,6-200/У±6/ПП 2050 1425 1420 14 6 6 6607 2296

СКУ 1600-1,6-200/У±6/ПП 2230 1580 1620 16 6 6 15485 3177

СКУ 1700-1,6-200/У±6/ПП 2415 1580 1720 16 6 6 11454 3763

СКУ 1800-1,6-200/У±6/ПП 2500 1600 1820 16 6 6 12774 4465

Таблица 14.
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Обозначение D, мм L, мм d, мм s, мм

Угловой ход, ± град Угловая
 жесткость,

  Нм/град

Масса,
  кгдля 300

циклов
для 1000
 циклов

СКУ 80-2,5-200/У±15/ПП 220 390 89 5 15 8 8 7

СКУ 100-2,5-200/У±15/ПП 230 450 108 5 15 10,5 10 10

СКУ 125-2,5-200/У±15/ПП 245 455 133 6 15 9 18 14

СКУ 150-2,5-200/У±15/ПП 290 510 159 6 15 9,5 27 25

СКУ 200-2,5-200/У±15/ПП 370 625 219 6 15 9 54 47

СКУ 250-2,5-200/У±15/ПП 465 800 273 8 15 8,5 120 94

СКУ 300-2,5-200/У±10/ПП 570 850 325 8 10 8 171 145

СКУ 350-2,5-200/У±10/ПП 635 935 377 8 10 10 280 193

СКУ 400-2,5-200/У±10/ПП 680 975 426 8 10 9 340 246

СКУ 450-2,5-200/У±10/ПП 755 990 465 8 10 8,5 610 305

СКУ 500-2,5-200/У±10/ПП 825 1025 530 8 10 9 656 378

СКУ 600-2,5-200/У±10/ПП 980 1240 630 8 10 8,5 1170 627

СКУ 700-2,5-200/У±10/ПП 1130 1300 720 10 10 8 1345 1009

СКУ 800-2,5-200/О±10/ПП 1245 1350 820 12 10 8 2282 1337

СКУ 900-2,5-200/У±10/ПП 1390 1415 920 12 10 7,5 3457 1612

СКУ 1000-2,5-200/У±10/ПП 1550 1510 1020 12 10 7,5 4410 2186

СКУ 1200-2,5-200/У±10/ПП 1820 1810 1220 14 10 7,5 10448 3401

СКУ 1400-2,5-200/У±4/ПП 2150 1880 1420 16 4 4 13561 4370

Таблица 15.
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Компенсаторы карданные. Тип СКК

Карданные компенсаторы предназначены для компенсации угловых перемещений трубопроводов в двух плоскостях и 
не передают распорное усилие на трубопровод.

Обозначение D, мм L, мм d, мм s, мм

Угловой ход, ± град Угловая
 жесткость,

 Нм/град
Масса,  кгдля 300

циклов
для 1000
 циклов

СКK 80-1,6-200/У±15/ПП 220 390 89 5 15 10 8 10

СКK 100-1,6-200/У±15/ПП 240 430 108 5 15 12 12 13

СКK 125-1,6-200/У±15/ПП 285 455 133 6 15 12 19 19

СКK 150-1,6-200/У±15/ПП 340 490 159 6 15 11 36 32

СКK 200-1,6-200/У±15/ПП 435 560 219 6 15 10 62 54

СКK 250-1,6-200/У±15/ПП 510 815 273 8 15 10 102 105

СКK 300-1,6-200/У±10/ПП 570 820 325 8 10 9 159 143

СКK 350-1,6-200/У±10/ПП 645 850 377 8 10 8 235 199

СКK 400-1,6-200/У±10/ПП 710 865 426 8 10 10 285 270

СКK 450-1,6-200/У±10/ПП 775 885 465 8 10 7 336 321

СКK 500-1,6-200/У±10/ПП 860 895 530 8 10 9 545 458

СКK 600-1,6-200/У±10/ПП 1000 945 630 8 10 9 856 637

СКK 700-1,6-200/У±10/ПП 1095 1075 720 8 10 9 1212 823

СКK 800-1,6-200/У±10/ПП 1280 1185 820 10 10 9 1580 1248

СКK 900-1,6-200/У±10/ПП 1400 1260 920 10 10 9 2248 1643

СКK 1000-1,6-200/У±10/ПП 1560 1305 1020 10 10 9 2872 2208

СКK 1200-1,6-200/У±10/ПП 1800 1365 1220 14 10 9 4375 3054

СКK 1400-1,6-200/У±6/ПП 2050 1445 1420 14 6 6 6607 4518

СКК 1600-1,6-200/У±6/ПП 2360 1460 1620 16 6 6 15485 6224

СКК 1700-1,6-200/У±6/ПП 2500 1560 1720 16 6 6 11454 7929

СКК 1800-1,6-200/У±6/ПП 2655 1600 1820 16 6 6 12774 8939

Таблица 16.
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Обозначение D, мм L, мм d, мм s, мм

Угловой ход, ± град
Угловая

 жесткость,
  Нм/град

Масса,
  кгдля 300

циклов
для 1000
 циклов

СКK 80-2,5-200/У±15/ПП 220 390 89 5 15 8 8 10

СКK 100-2,5-200/У±15/ПП 250 450 108 5 15 10,5 10 16

СКK 125-2,5-200/У±15/ПП 310 455 133 6 15 9 18 24

СКK 150-2,5-200/У±15/ПП 340 510 159 6 15 9,5 27 43

СКK 200-2,5-200/У±15/ПП 410 625 219 6 15 9 54 95

СКK 250-2,5-200/У±15/ПП 520 800 273 8 15 8,5 120 143

СКK 300-2,5-200/У±10/ПП 570 850 325 8 10 8 171 180

СКK 350-2,5-200/У±10/ПП 635 936 377 8 10 10 280 254

СКK 400-2,5-200/У±10/ПП 740 975 426 8 10 9 340 377

СКK 450-2,5-200/У±10/ПП 820 990 465 8 10 8,5 610 474

СКK 500-2,5-200/У±10/ПП 890 1026 530 8 10 9 656 660

СКK 600-2,5-200/У±10/ПП 1065 1240 630 8 10 8,5 1170 954

СКK 700-2,5-200/У±10/ПП 1190 1300 720 10 10 8 1345 1349

СКK 800-2,5-200/У±10/ПП 1260 1350 820 12 10 8 2282 1837

СКK 900-2,5-200/У±10/ПП 1475 1415 920 12 10 7,5 3457 2296

СКK 1000-2,5-200/У±10/ПП 1600 1510 1020 12 10 7,5 4410 2953

СКK 1200-2,5-200/У±10/ПП 1895 1810 1220 14 10 7,5 10448 5552

СКK 1400-2,5-200/У±4/ПП 2150 1880 1420 16 4 4 13560 7085

Таблица 17.
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Компенсаторы сдвиговые. Тип СКС

Сдвиговые компенсаторы предназначены для  компенсации сдвиговых перемещений трубопроводов. Не передают 
распорное усилие на трубопровод.

Обозначение D, мм L, мм d, мм s, мм
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г,

 м
м
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СКС 100-1,6-150/С±6/ПП 213 400 108 4,5 6 528 10000 1,6 2,0 150 11

СКС 125-0,67-100/C±10/ПП 340 770 133 4 ±10 52 2000 0,6 0,8 100 49

CКС 125-1,0-210/С±15,5/ФФ 345 590 - - ±15,5 52 1500 0,6 1,1 210 58

СКС 150-2,5-163/С±7/ПП 390 600 159 5 ±7 92 3000 2,5 3,15 163 80

СКС 200-1,6-60/С±20/ПП 415 770 219 6 ±20 195 1000 2,5 2,5 60 111

СКС 200-1,6-110/С±4,5/ФФ 497 328 - - ±4,5 523 5000 1,6 2,0 110 82

СКС 200-2,5-600/С±50,5/ПП 420 890 219 4 ±50,5 24 1000 1,0 1,53 600 79

СКС 250-0,16-250/С±16/ПП 430 460 273 6 ±16 186 2000 0,16 0,3 250 38,3

СКС 250-0,25-135/С±25/ПП 470 550 273 7 ±25 56 3000 0,5 0,83 135 100

СКС 250-0,63-110/С±11/ФФ 546 380 - - ±11 117 5000 0,6 0,8 110 89,5

СКС 250-1,0-70/С15/ПП 365 850 273 8 15 160 5000 1,0 1,5 180 72

СКС 250-1,6-50/С25/ФФ 570 355 - - 25 468 1000 1,6 2,3 50 85

СКС 250-1,6-60/С±20/ПП 468 770 273 7 ±20 340 1000 2,5 2,5 60 134

СКС 250-2,5-600/С±102/ПП 495 1420 273 4 ±102 12 1000 1,0 1,53 600 130

СКС 300-0,63-110/С±8/ФФ 627 400 - - ±8 116 6000 0,6 1,1 110 107

СКС 300-0,63-150/С±25/ПП 570 825 324 8 ±25 127 3000 0,5 2,88 265 233

СКС 300-0,63-160/С±45/ПП 500 1350 325 8 ±45 28 3000 0,6 0,75 160 170

СКС 300-1,0-40/С15/ПП 415 860 325 8 15 256 5000 1,0 1,5 180 87

СКС 300-1,6-250/С±25/ПП 570 1300 324 7 ±25 36 3000 1,6 3,0 265 273

СКС 300-1,6-130/С±40/ПП 570 1010 325 8 ±40 175 1000 1,6 2,5 130 223

СКС 300-2,5-130/С±6/ПП 570 800 325 10 ±6 890 500 2 2,7 130 205

СКС 300-2,5-300/С±25/ПП 610 1300 325 8 ±25 59 3000 2,2 3,75 300 353

Таблица 18.
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Обозначение D, мм L, мм d, мм s, мм
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СКС 350-0,6-30/С±14/ПП 544 560 377 8 ±14 268 3000 0,6 0,75 30 106

СКС 350-1,6-70/С±14/ПП 600 770 377 8 ±14 648 10000 1,6 2,0 70 208

СКС 400-0,25-250/С±14/ПП 600 850 428 10 ±14 115 3000 0,25 0,32 250 160

СКС 400-0,63-200/С±30/ПП 605 1290 424 8 ±30 50 5000 0,6 0,75 200 229

СКС 400-1,0-230/С±15/ПП 700 390 426 9 ±15 1560 3000 1,0 1,25 230 187

СКС 500-0,25-175/С27/ПП 750 980 530 8 27 147 3000 0,3 0,45 175 235

СКС 500-0,63-235/С±19/ПП 840 910 530 8 ±19 303 3000 0,6 0,75 235 324

СКС 500-0,4-200/С26,6/ПП 800 684 530 8 26 225 4000 0,4 1,0 200 229

СКС 500-1,6-70/С14/ПП 850 840 530 8 14 1151 10000 1,6 2,0 70 446

СКС 500-2,5-74/С±10/ПП 530 820 530 8 ±10 1547 5000 2,1 2,63 74 301

СКС 600-0,25-20/C50/ПП 910 1940 630 8 50 470 5000 0,13 0,25 20 422

СКС 600-1,0-140/С±10/ПП 825 1000 630 8 ±10 600 3000 1,0 1,25 140 264

СКС 700-0,63-200/С±30/ПП 980 800 720 8 ±30 381 4000 0,6 0,75 200 390

СКС 700-0,63-80/С±9/ПП 1050 700 722 10 ±9 1064 3000 0,6 0,75 80 419

СКС 700-1,0-130/С±50/ПП 1040 1450 720 8 ±50 995 200 1,0 1,6 130 690

СКС 800-0,25-250/С±15/ПП 1120 950 822 10 ±15 580 3000 0,25 0,32 250 570

СКС 800-0,25-250/С±40/ПП 1120 1500 822 10 ±40 115 3000 0,25 0,32 250 707

СКС 800-0,4-70/С15/ПП 1100 800 820 10 15 1198 5000 0,3 0,5 180 423

СКС 800-0,63-200/С±20/ПП 1120 1050 820 8 ±20 580 5000 0,6 0,75 200 699

СКС 800-1,0-150/С±50/ПП 1168 1510 820 8 ±50 500 500 1,0 1,5 150 913

СКС 800-2,5-120/С±2/ПП 1300 1000 820 11 ±2 1328 3000 2,5 3,15 120 1465

СКС 900-0,4-105/С±25/ПП 1240 800 914 8 ±25 473 3000 0,4 0,61 160 611

СКС 900-0,4-120/С±75/ПП 1190 2120 920 12 ±75 100 3000 0,35 0,45 120 916

СКС 1000-0,25-250/С±26/ПП 1300 1200 1020 10 ±26 298 3000 0,25 0,32 250 695

СКС 1000-0,63-80/С±2/ПП 1400 500 1020 10 ±2 2347 3000 0,6 0,75 80 640

СКС 1000-1,0-150/С±50/ПП 1450 1600 1022 10 ±50 900 500 1,0 1,5 150 1420

СКС 1000-1,6-120/С±7/ПП 1500 1300 1020 10 ±7 789 3000 1,6 2,0 120 1718

СКС 1200-0,4-105/С±25/ПП 1550 970 1220 11 ±25 752 3000 0,4 0,61 160 945

СКС 1200-0,25-170/С±17/ПП 1550 1500 1220 8 ±17 192 10000 0,25 0,32 170 1164

СКС 1200-0,63-80/С±8/ПП 1650 1200 1220 11 ±8 552 3000 0,6 0,75 80 1658

СКС 1200-0,63-200/С±50/ПП 1660 2440 1220 10 ±50 164 2000 0,6 0,75 200 2094

СКС 1200-1,0-250/С±20/ПП 1600 1870 1228 14 ±20 600 3000 0,67 0,95 250 1800

СКС 1200-1,0-150/С±50/ПП 1660 2130 1220 10 ±50 740 500 1,0 1,5 150 2160

СКС 1400-0,4-35/С±10/ПП 1750 800 1420 14 ±10 1749 3000 0,27 0,35 35 1167

СКС 1400-1,0-150/С±50/ПП 1860 2210 1420 10 ±50 1300 500 1,0 1,5 150 2788

СКС 1600-1,0-150/С±50/ПП 2080 2230 1620 12 ±50 1900 500 1,0 1,5 150 3830
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Компенсаторы стартовые. Тип СКСТ

Стартовые компенсаторы предназначены для частичной разгрузки трубопроводов от нагрузок, возникающих при на-
греве трубопровода. Стартовый сильфонный компенсатор устанавливается между двумя неподвижными опорами 
трубопровода, после чего трубопровод заполняется теплоносителем и нагревается до температуры, равной 50% от 
максимальной рабочей. Компенсатор сжимается на величину рабочего хода, и после выдержки при указанной тем-
пературе кожухи стартового компенсатора завариваются между собой. При этом сильфон стартового компенсатора 
исключается из дальнейшей работы трубопровода, и трубопровод остается в эксплуатации в напряженном состоянии.

Таблица 20.
Давление условное 2,5 Мпа, Pпроб=3,15 МПа
Расчетная температура 150°C. Проводимая среда - вода, пар.

Обозначение D, мм L, мм d, мм s, мм
Осевой ход, 

(сжатие)
, мм

Осевая
жесткость,

Н/мм

Катет 
сварного 
шва К, мм

Масса,
кг

СКСТ 80-2,5-150/О-80/ПП 152 350 89 4 80 408 8 10,6

СКСТ 100-2,5-150/О-110/ПП 174 400 108 5 110 447 10 15,6

СКСТ 125-2,5-150/О-110/ПП 194 450 133 5 110 490 10 18,5

СКСТ 150-2,5-150/О-110/ПП 233 550 159 6 110 778 12 29

СКСТ 200-2,5-150/О-140/ПП 296 550 219 7 140 765 14 50

СКСТ 250-2,5-150/О-140/ПП 351 550 273 8 140 908 16 65

СКСТ 300-2,5-150/О-140/ПП 414 550 327 8 140 1089 17 97

СКСТ 350-2,5-150/О-140/ПП 476 550 377 8 140 845 17 105

СКСТ 400-2,5-150/О-140/ПП 524 550 428 8 140 1567 17 120

СКСТ 450-2,5-150/О-160/ПП 575 650 465 8 160 1050 17 170

СКСТ 500-2,5-150/О-170/ПП 640 650 530 10 170 1100 18 200

СКСТ 600-2,5-150/О-170/ПП 768 650 630 10 170 1006 18 267

СКСТ 700-2,5-150/О-170/ПП 870 650 720 10 170 1090 20 310

СКСТ 800-2,5-150/О-170/ПП 955 650 820 10 170 2500 20 320

СКСТ 900-2,5-150/О-170/ПП 1070 750 920 10 170 1415 22 422

СКСТ 1000-2,5-150/О-170/ПП 1180 800 1020 10 170 1974 22 560
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ОПРОСНЫЙ ЛИСТ ЗАКАЗА СИЛЬФОННЫХ КОМПЕНСАТОРОВ

Номер, дата

Заказчик
Наименование

Адрес

Контактное лицо
Должность

Ф. И. О.

Телефон + факс

E-mail

Назначение

Тип (осевой, универсальный, угловой, карданный, сдвиговый)

Разгруженный/неразгруженный

Количество

Рабочие, расчетные условия

Условный диаметр Dу, мм

Макс. длина компенсатора, мм

Давление, МПа Расчётное -  Пробное -  Рабочее -

Температура, °С Расчётная -  Пробная -  Рабочая -

Рабочая среда

Скорость среды, м/с

Тип, величина рабочего хода

Осевой, мм

Угловой, градус

Сдвиговый, мм

Количество циклов

Тип соединения (выбрать необходимое)

Под приварку (размеры присоед., мм)

Фланцевое (ГОСТ или др.)

Ответные фланцы (да/нет)

Другое

Материал

Сильфон

Фланец

Труба (патрубок)

Внутренний обтекатель (гильза)

Защитный кожух

Другое

Защитный кожух (да/нет)

Внутренний обтекатель (да/нет)

Компенсатор

Дополнительная информация:



Отдел рекламы ЗАО «Энергомаш (Белгород) - БЗЭМ»
2010 г.





ЗАО «ЭНЕРГОМАШ (БЕЛГОРОД) - БЗЭМ»
Россия, 308017, г. Белгород, ул. Волчанская, 165

телефон (4722) 35-41-58, 35-40-69 
факс (4722) 35-41-58, 35-40-69

e-mail: info@kompensatory.ru, www.kompensatory.ru

ГРУППА ПРЕДПРИЯТИЙ «ЭНЕРГОМАШ»
Россия, 119034, г. Москва, Бутиковский пер., 14, стр. 5,

телефон (495) 792-39-51, факс (495) 792-39-75
e-mail: corp@energomash.ru, www.energomash.ru




